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1 pabehbanspruche - • ' r •' ' ■ 

Q Verfahren zur Hersbellung von Verpackungen mit 
ngsgleich'en Markierungen a'uf der VorSer- und. 
5 Ruckseibe a'us zv/el Folienbahnen, die gleiche Markierung 
bragen, die jedoch im RapporbmaB unberschiedlich sind, 
dadurch gekennzeichneb, daB man die- Markierungen beider 
Folienbahnen 'opti'sch vermiBb; und enbsprechend dern 
ermibbelben RapporbmaBunberschied die Folienbahn mit 
10 dem kurzereri-RappbrbniaB bakbweise bis . auf das -langere 
RapporbmaB -der zveiben Folie. langt; die . Markierungen , 
der beiden Foliert iibereinanderfuhrb', die Folien zur - ' 
Verpackung si^gel.b -oder schweiBb und, anschlieBend in 
die Einzelverpackungen auftrennb. ■ "' '■" - 

15 

2. Verfahren nach Anspruch ±i dadurch: gekennzeich- 
neb, .daB man' die Langung unber Wanneeinwirkung ' vor- 

."*.,..„■..-• - , • ■ --i , - - i. ". • ' ■" ' • ■ 

nimmb..' - •• * - " ' ' ' 

20 3. Verfahren nach einem der Ansprviche 1 oder 2, 

dadurch .gekennzeichneb, daB-' man. die .Langung. gleich-- , 
zeibig . an imehrereri Sbellen vornimmb.; - : ■ 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
25 dadurch gekennzeichneb, daB man die Langung an der 
spaberen Trennsbelle vornimmb. ... ..• 



i'. 



5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4v si;?...; 
dadurch gekennzeichneb;, "daB man. im B.ereich der , 
30 Langungssbelle die Folienbahn quer. zur. Foiieniauf rieh- 
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tung perforiert, mit Schlitzen versieht pder dort 
Ausstanzungen vornimmt. 

6. Vorrichtung zur Durchfuhrung des; Ve.rf ahrens, nach 
5 einem der; Anspruc.he -1. bis; 5, .-en.thal!beji;d>'.-ZHe.i- Abwickel-r 
stationen; fur , die mit den gleiehen Markierungen ver- ; . 
sehenen Folienbahneh> Mittel zum tibereinanderfiihren der r r 
Folienbahnen-/ w.enigst«ns e.inre .Siegelr, der SchweiBsta- 
tion und wenigstens eine Tr;enheinrlchfcung zum Verein- 
10 zeln der: Verpackungv. dadurch. gekehnsieichnefc., daB ,j.e ein 
Gerat (4a r 4b) ziir. optsichen Abtastung der Markierungen 
der beiden-Podiehbahnen vorhanden ist ,.. .durch das eine _ j : 
Einrichtung • ( 3 av, 3b)? zur" Langung.. .der ~im RapportmaB 
kurzeren Folienbahn gesteuer.t ward. 



15 



20 



25 



7. Vorrichtung ; nach. Anspruch 6,- dadurch. gekennzeich-r 
net, daB die. Einrichtung . zur. Langung der: ;Fdlienbahn aus 
wenigstens einem im Winkel von 90° zur Folienbahnebene - 
wirkenden StSssel (12) besteht. 



8. Vorrichtung nach: Ansbruchr 6, dadurch gekennzeich-'. 
net, dafl die Einrichtung. aur/fiangunf.- Serf.: Folienbahn. aus.-;..-. 
wenigstens zwei auseinanderbewegbaren Einspannstationen 
(10a, 10b, 19a, 19b). bestehf. • ., 



9. Vorrichtung nach Anspruch- 6, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Einrichtung zur Langung der Folienbahn aus 
wenigstens zwei Quetschwalzenpaaren (15a, 15b, 16a,- 
16b) besteht, die unterschiedliche Umlauf geschwindig- ' 
30 keiten (V lf V ? ) "aufweisen. . ..... . nr.; 
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10* Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einrichtung zur Langung der Folieribahn aus 
einera Spalt besteht, dem eine Saugeinrichtung und/oder. 
eine Druckgaseinrichtung (18 ) zug.eordiiet 1st . *\ 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet , daB im Bereich der Langungs- 
stelle wenigstens eine Warmequelle (13) angeordnet ist. 

lo 12. Vorrichtung nach eixiein:>der ; Anspriiche 6 bis 11, 
dadurch^ gekennzeichnet , daB, in Bereich der tsWgungs- 
stelle eine Einrichtung zur Perforation, zum Schlitzen 
oder zum Ausstanzen (14, 17) angeordnet ist. 
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Verfahren und : Vorr ichtung- -zur IHerstellung von -Ver- 
packungen mit deckungsgleiiehen "Mar kte rung en r insbeson- 
dere Druckmustem , auf • der : Vorde^- ; uhd ^ucKseite 1 ' 

5 Die vorliegende^Erf irfdurig betrif £€ ein ; Verfahren -zur ^ 5 
Herstellung von verpadkungeri aus -Folaenbahneh, bei 
denen angebrachte gleiche' Markierungen^, ' z.B: Bedruckuh- 
gen zur- Kennzeichnung des InhaTtes , Haltbarkeitsdaten, 
Hersteller u.a. odetf Zeichen^ -iiber' die of f nungsmoglicn- 
10 keiten, z,Bv Reafilrhien/ :Einstic:hsterieri u.a. , auf der' 
Vorder- und Riickseite deckungsgleibh ubereinanderlie- ^ 
gen. 

Die Erfindung : betrif f t auch eine^ Vorrichtung- zut->; ' • - 
15 Durchfuhrung des Verfahrensu 1 : ^ - ■--* 

Die rapportgenaue Ubereinstiromung' .beiv Ver^cku'ng^n., die- 4 

gleiche Markierungen, hauptsachlich Druckbilder, auf 

der Vorder-; und Riickseite aufweisen f iis : t -heute aus .'-der- 1 .-.', 

20 Sicht des Marketings oftraals erwunschtv Diese^ '"^ 
Deckungsgleichheit der Markierungen kann derzeit aber 
nur bei Verpackungen* erreicht iwerden die aus einer r f 
Folienbahn gefertigt. werden, Sollen' oder' mussen : diei:^ *. 
Verpackungen, insbesondere Beutel, aus zwex Folienbahnen v 

25 gefertig.t werden f so ist es bisher- :herstellungstech-J ? ^ 
nisch nicht mogrich; die Markierungen. auf dervVorderr - 
und Ruckseite vollig in rObereinstimmung zu ■ biringen'i^r: V 
Dies hat : seinen; Grund, darin, daB es ■ nicht: moglachwdsfcl^ f 
die beiden Folienbahrien dera r rt^'genau mit den *Markie^u!i^ ,r 

30 gen zu versehen,: da0 /bei der anschlieflenden ;Ver-' 
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packungsherstellung rDeckungsgleichheit ^erireicht _wird . ,So, 
liegt heute : z.B.. die Tqleranz- bei de.r Bedruckung von 
Folien immerT no oh . im Bereich + ,6 ram/ra. , , 

" 5 Bei der automat ischen Verpaokungsherstellung addieren •» 

sich die Rappqrtdif f erenzen vpn r Vorsehub ,zu ; Vorschub f . 

so daB nach einer entsprechendeji. Durchlauflange erheb- .-. 
liche Differenzeit, in der Lage, der .Markier ; ung auf der . . 
Vorder^- und Ruckseite auftrefcen, Solche ...ungleichmaBig 
10 auf VprderTr, und Rucks ei t e r ra.ar : kiie.r-ten Verpackungen wer- ,„ 
den vom Markt. jeAoch nicht ;angenommen.. ; . >~. .... ••• - 

Es stellte sich somit die Aufgabe, ein Verfahren zur 
Herstellung..yon L Verpackungen aus, .zwei- .FOienbahnen " 
15 zu entwicklen, die gleiche Markierungen ..tragen, wobei 
die Markierungen am Endprodukt auf Vorder- und Riick- 
seite- deckungsgleich iibereinander-liegen.. . . , - : . ; 

Gelost wir,d die Aufgabe durch die ,im Patentanspruch .1 v 
20 angegebenen MaBnahmen. „ ; . ; * 0 i;:r ... ,- .-. ..>.-$. 

Als Folienbahnen. kohnen- .sowohl. .Mohofolien als ;auch :•• .i 
Verbundfolrien mit zw.ei: oder..mehn Schichten irinerhalbrdes 
Verfahrensi, eingesetzt. werden. . ; . .. . . , . . _ - , : ^ 

Durch das erf indungsgemMBe.' Verfahren gelingt es Ver- , r : . : : 
packungen:.herzustellen, bei . denen die Markierungen auf . • 
der Vorder.-: und Ruckseite: deckungsgleich -s'ind.' 
Die Lang.ung .der- im- Rapport kiirzerem Folie kann bei :•=••- .-.q, 
Raum tempera tur vorgenommen • werdeny- jedoch hat es sldh ^' 
vor allem beim Einsatz .von Verbund folien r besonders «.t r., : 
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30 
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vrenn diese Me T tallfalieh M enthalten/ als " zweckmaBig 



erwiesen, wenn man unter : Mmfeeinwirkurig airbeitet . 

Da die Verpackungen taktweise hergestellt werden, kanh 
5 es vorteilhatft sein, wenn man die Langung gleichzeitig 
an mehrere'n Stellen vornimmt. : Bevorzugt wird die Langung 
an der Stelle vorgenommen, •* an der ' spate r die Tirennung 
in die einzelhen Verpackungen erfolgt. 1 .*■■?-•■ 
In der Praxis^hat es sich-als 1 besonders zweckmaBig er- 
lo wiesen r an der Stelle> an der die XMngung vorcfenommen 
wird, Perforationen, Schlitze oder Ausstanzungen vor- 
zunehmen, ^da hierdureH die Langung auf einen definier- 
ten Bereich- bagirehzt wird.-* : ~ r> ; ! ••• * ; - 

15 Die Erfindung betrifft aucfi r eirie Vorrlchtung zur Durch- 
fiihrung des Verfahrens, 

Sie enthalt zwei> Abwickelstationen : fur die mit der? " A 
gleiehen IMarkierungen Verse'heneri FbliVnbahnen / MitteT 
zum ::. .Oberein'and.er'fuhr^ wenigstehs 

20 eine Siegel-1 oder Schweibst-atioh 

Trenrieinrichtung zum : Vereinzeln der Verpackun% , deren 
kennzeiehehdes Merkmal" dariri : beVteht, daB je ein' cierat 
zur optischen Abtasturig^der 1 Markierungen der b^iden J 
Fp.lienbahnen vbrhanden isty durchr das eine Eiftribhtun^ 

25 zur Lajigung. der im* Rapport m-a'B kiirzeren Folienbahn " 

gesteuert wlrd; • . ^ 1 : - - 1 - • ' 1 » : ; 

Die Einrichtung zur Langung der Folienbahn kann alter- 
nativ aus venigstens 'einem- im Winkel -vbri" 90° : 'zwi ° ' * 
30 Folienebene, wirkeriden- Stossel, aiis Wenigstens zwei in 
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Folienlaufrichtung auseinand.ert^wegbaren. >E.inspannsta-" 
tionen, apsr yenigstens : zv?ei Quetschwalzenpaaren, die / 
unterschiedliche Unaauf gesehwindigkeit aufweisen, oder 
aus einem Spalt, 4em ,eine Saugeinrichtung und/oder eine 
Druckgasvorrichtui>g zugeordnet ist, bestehen, Im Be- . 
darfsfall konnen auch eine oder. mehrere Warmequellen an 
der Langungssjtelle angeordnet sein* ^ 

Bevorzugt sind im Bereich der ,Langungss t telle Einrich- ^ 
tungen zur Perforation, zunirSchlitzen oder : zum Aus- : ^ 
stanzen . d^r . Folienbahn angebracfat.o v V -= \ 

Die Erfindung wird, im, folgenden anhand-der schema^ , v. * o : 
tischen Abbildungen 1 bis 5 nochmals. naher .-.erlaatertir * 
ohne daB jedoch eine Einschrankung auf die gezeigten 
Ausfuhrungsforaien bestehen soil. ; : , 



In Abb., ; 1 ist eine komplette A^lage Ujri Seitenansicht . 

da ^? es ^ e f 1 , t ^ Von den '^ Ibrlaufeh - 

die Fo^ien^ahnen 2a. und 2h ab. pie .im; Rapport kurzere ^ 
Bahn wird, entweder. mittels der :Einricht«ng. 3a. oder 3b • -r 
gelapgfc und, zwar, in, dem. MaBe,- wie es durch die opti-.j-- 
sc^ien Mej^tatiqnen 4a ; ,und ,4b ermittelt wird. . tfber idle * 
Umlenkwal^en 5a,. 5±>. r 6a und 6b ,werden : . die^ Foiienbahnen 
ub^reinan^ergef uhrt und mittels, der 'Siegelstatibnen' 7a - 
und 7b gesiegelt. Die Transportsteuerung erfolgt; libei? ' ' c 
die Fotozelle 8, Durch die Trenneinrichtung. 9a und 9b 
werden die hergestellten Beutel vereinzelt. 

In Abb. 2 : .ist : ^ine- / M6glichkeit der, LangungseinrichtQng-^ 
3a Q(|er 3b der. Abb. 1 in .vergroBertera.MaBstab' darge-- ' ^ 
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stellt. Sie besteht aus den Kleiimieinrichtungen 10a, 
10b, 11a und. lib und. dera senkrecht zur Folieribahn 1 
absenkbaren. Stossel 12. Zur: Erleiehteruhg de't Leingung 
ist sowohl eine Warmequelle 13 angedrdnet und der " 
5 Stossel mit einer Perforationseinrichtung 14 versehen. 

Die unterbrochenen Linien zeigen die Folie 1 und den 
j Stossel 12 beim Lang ungsvor gang. * ' - : 

In Abb. 3 ist eine .andere Moglichkelt ' der Langungseiri- 
10 richtung. 3a oder : 3b : in, Seitenansicht dargestell t.V Hier- 
bei wird r die. Folie 1, von den mit den uhterschiedlich^h 
Geschwiqdigkeiten Vi und lauf enden Quetschwal zen- 
paaren 15a, 15b> 16a undolGb gelangt^ wobei { die La'ngung 
an der Stelle erfolgt, an rder die. Terforati^Dnseiritibh- ' 
15 tung 17 eingewirkt hafc. ~ .-i. *. ' ' y - ? : **' 

Eine weitere ^Iternatiye, ist, in Seitenahsich't" in AbbV 4 
dargestellt. Die durch die Klerameinrichtungen 10a,*io*b, 
11a und lib gehaltene Folie wird durch eine Warmequelle 
20 13 erwarrat und mittels der Saugeinrichtung 18 gelangt. 

In Abb. 5 ist eine andere Ausf uhrungsf orra der Langungs- 
einrichtung 3a Oder 3b in Seitenansicht dargestellt. 
Die Folie 1 wird durch die Klerameinrichtungen 10a, 10b 
und 19a, 19b gehalten, wobei die Klemmeinrichtung 19a, 
19b in Folienlaufrichtung bewegbar ist. Die Langung 
erfolgt an der Stelle, an der die Perforationseinrich- 
tung 17 eingewirkt hat. 

30 
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Verfahren und Vorri.chtung zur .Hersteliur.g von Ver- : 
packungen mit deckungsgl.eichen : Markierungen , insbesbn- 
dere Druckmus tern, ,auf , der : Vorder^ und Ruckseite 



ZOSAMMENFASSUNG . ., 

Die vorUegende Erfindung betrif ft ein -Verfahren und - 
eine Vorrichtung, zur . Hersjtellung von; 7erpackWgert aus 
zwei Fqlienbahnen, die gleiche .Markierungeh' a r ufweiseh, 
jedoch unterschiedliche.RapportinaBe fur die Markierun- 
gen besitzen. .Dabel. vird .die :,Folieribahri mit dero' 
kurzeren JRapportmae der .zweiten 'Folienbah'n ahgepafit/ 
bevor die beiden Folienbahnen mit den Marki ! erungeh ! ' 
deckungsgleich ubereinandergeleg t werden. AnschlieBend 
werden die, Folien ges.iegel t, und die: Verpackungeh : 1 ' 1 ' - ' 
vereinzelt. . ~ f ... .... . . • - • - \-.rr.'. -> • " f 



•■*f 
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